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APRESENTACAO

Esta cartilha tem como objetivo incentivar, numa linguagem simples e
objetiva, principios de seguranca para que empregadores e
empregados, a partir da educacd@o e conscientizacdo, desfrutem dos
beneficios alcancados pela realizacdo de um trabalho seguro na
fabricacdo defogos deartificio.

Alinhado a prioridade de promover a seguranca e bem-estar para o Polo
Pirotécnico de Santo Antdnio do Monte e Regido, o SINDIEMG com seus
parceiros do Projeto PROCOMPI (SEBRAE, CNI, FIEMG-IEL), acredita estar
cumprindo mais uma de suas missdes com a elaboracado da 22 Edicao da
“Cartilha de Orientacdes para Seguranca no Trabalho da Producao de
Fogos de Artificio”.
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HISTORIA DOS FOGOS DE ARTIFICIO

A histéria dos fogos de
artificio teve inicio,
muito provavelmente,
na China. A pélvora,
principal produto dos
fogos, foi criada pela
primeira vez ha cerca de
2.000 anos por engano,
quando um chinés, ao
misturar nitrato de
potassio, enxofre e carvao obteve um pé escuro e floculado que
queimavarapidamente.

Na época, os chineses colocavam o tal “fogo quimico” na ponta de
bambus, para o seu barulho afastar os espiritos do malna passagem do
ano. Talvez essa seja a melhor explicacao da cultura mundial para a
queimadefogos deartificio nas festas de Reveillon.

Com o tempo, a pélvora foi levada para a Europa e Oriente Médio, onde o
avanco dos estudos da quimica deram suporte para o homem conseguir
a arte de desenvolver os atuais fogos de artificio que nés admiramos
explodindo no céu.

No Brasil, a pirotecnia veio hd mais de um século trazida pelos
imigrantes italianos e portugueses, fazendo parte, até hoje da tradicaoe
cultura nacional em datas festivas do esporte, da religido, das
comemoracoes definaldeano, etc.

A regido de Santo Antdnio do Monte, no Centro-Oeste mineiro, é
considerada o maior polo de fogos de artificios do pais e o segundo
maior produtor mundial, depois da China. O setor tem significativa
importancia na geracdo de empregos e é responsavel por mais de 90%
dosfogos deartificiofabricados no Brasil.
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SETOR:
TRANSPORTE INTERNO
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TRANSPORTE INTERNO

01. Manter as estradas, passarelas e trilhas, utilizadas para o transporte
interno naempresa, sempre em boas condicoes de trafego;

02. Utilizar, preferencialmente, no caso de transporte de explosivos,
carrinhos demao com duas rodas;

03. Nao dar preferéncia ao transporte de tracao animal, tampouco
permitirque o mesmo use ferradura metalica;

04. Nao estacionar o veiculo de transporte,
préximo as portas do pavilhdo, obstruindo as
saidas deemergéncia;

05. Nao posicionar o cano de descarga do
veiculo, na direcdo das portas do pavilhao e
estufas/estaleiros de secagem de explosivos;
06. Instalar forro de borracha na carroceria do
veiculo e manté-lo em bom estado de
@ conservacaoelimpeza;

07. Utilizar somente
veiculo com carroceria
coberta por lona ou
capota, de preferéncia
bau, para proteger o
material explosivo
transportado de chuva,
sol, poeira e, principal-
mente, de algum tipo de
centelha(chama);

08. Instalar dispositivo corta-chama no escapamento dos veiculos
automotores, utilizados notransporteinterno de materiais explosivos;
09. Realizar manutencao preventiva do veiculo e, também, da
carroceria;

10. Promover um treinamento especifico para atividade de transporte
interno de explosivos;

11. Nao contratar operadores de trator e/ou motoristas para transporte




de explosivos, sem a devida habilitacao e experiéncia paraafuncao.

12. Nao permitir substituicbes dos motoristas por funciondrios
desabilitados, mesmo que sejadeforma
temporaria;

13. Transportar os materiais, bem
acondicionados na carroceria e com a
devida amarracd@o com cordas, a fim de
evitartombamentos;

14. Instalar compartimento no trator
para transportar o ajudante de
tratorista;

15. Nao arremessar, arrastar,
jogar ou bater as mercadorias
durante o carregamento ou
descarregamento da carroceria;
16. Evitar sobrecarga de servicos
paraotratorista;

17. Recolher o lixo explosivo,
preferencialmente, na parte da
manha;

18. Molhar o forro de borracha da

@

carroceriaantesdeiniciara coletado lixo explosivo;

19. Proibirdurante o transporte e coleta do lixo explosivo, que o ajudante
detratoristaviajedentrodacarroceria;

20.Retirarolixo deforma separada, uma caixa para cada setor;
21.Lavaracarroceriaap6sotérmino dotransportedo lixo;

22.Proibir caronanoveiculodetransporteinterno;
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ESPOLETA

01. Peneirartodos os produtos quimicos,
@ em peneiras separadas;
5 02. Passar os produtos manipulados em
peneiras denylon;
03. Utilizar tambor de plastico ou de
material ndo gerador de centelhas (Ex:
Inox) na batedeira;
04. Instalar a chave de liga/desliga da
batedeiradolado deforado pavilhao;
05. Colocar lamina d'agua no pavilhdo da batedeira da massa de
espoleta;
06. Nunca limpar as bordas do tambor, com
ahélice dabatedeira em funcionamento;
07. Colocar primeiramente a goma laca, ja
diluida em alcool, no tambor e depois os
produtos manipulados;
08. Mexer manualmente a mistura dentro
- do tambor antes

de ligar a bate-
deira;

BATEDEIRA DE

MASSA DE ESPOLETA 09. Nado permitir
2 e presenca de pes-
—_— ‘ ‘. soas no local da
m—ﬂ— batedeira em funciona-
mento;

10. Utilizar espatula de nylon para limpeza do tambor;
11. Lavar as hélices da batedeira logo apds o término da
mistura. Utilizar dlcool na limpeza;

12. Manter as bordas do tabuleiro sempre limpa.
Limpa-las comum pano umedecido com alcool;

13. Nao permitir presenca de pregos nas tabuinhas,
tabuleiro oubanca;




14. Manter abanca sempre forrada comborracha e ndo arrastarnenhum
tipode material ou equipamento sobrea mesma;
15. Evitar o excesso de espoletas préoximas do “Descarregador”, durante
otrabalho dedescarregaras espoletas;
16. Nao acumulartabuinhas vazias dentro do pavilhao;
17. Nao realizar limpeza das tabu-
inhas dentro do pavilhdo. Realizar a
@ limpeza em local apropriado,
utilizando espatula de nylon;
18. Nao enviar tabuinhas sujas de
massa de espoleta para a secao de
“enchertabuinhas”;
19. Armazenar as espoletas em
bombonas ou caixas plasticas, no

deposito especifico;

20. Dotar os pés das bancas de material emborrachado a fim de evitar
atrito;

21. Antes de descartar os palitos, que caem dentro do tabuleiro de massa
para espoleta, lava-los com alcool para neutralizar o seu efeito durante
aqueimanavaladedestruicdodo lixo.
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SETOR:
ESTOPIM



ESTOPIM

01. Manter as maquinas de fabricacao de estopim sempre limpas de
poeiras explosivas. Utilizar um compressor para soprar as partes das
maquinas onde ha acimulo de pé; o -

02. Manter o piso do pavilhdo sempre imido l’ll ']Pﬁ I'X\Y
oucomladminadedgua; S B8 2 2 2

03. Evitar qualquer tipo de friccdo e impacto SARGUEIRY
forte, entre os utensilios dentro do pavilhao;
04. Ndo armazenar a pélvora utilizada na )
fabricagéo do estopim, dentro do pavilhdo de @
fabricacdo de estopim.

05. Abastecer os funis e armazenar o
restante da pélvora no cargueiro;

06. Nunca permitir o uso de funilfeito de
materialmetdlico gerador de centelha;
07. Posicionar as chaves de liga e
desliga das maquinas, do lado externo
do pavilhao;

08. Posicionar os motores das
maquinas do lado de fora do pavilhdo.
Usar somente motores de acordo com a especificacdo de um Engenheiro
Eletricista;

09. Manter as maquinas sempre
lubrificadas;
10. N&o realizar manutencdo de uma
maquina, com as outras em
funcionamento dentro do pavilhao;
Q//B 11. Lavar bem a méquina e descarregar a
\ == @ pélvora do funil antes de realizar
qualquer manutencao;
12. Utilizar os EPIl's necesséarios
(abafador de ruido, 6culos, mascaras),
indicados pelo SESMT da empresa;




13. Pintar o estopim em
varanda aberta, bem
ventilada e com lamina
d'agua;

14. Ndo acumular grande
quantidade de estopim
picado dentro do vasilhame.

A medida que for picado, retirar o estopim do local, armazenar em
bombonas etransportarpara o cargueiro ou depésito;

15. Se o estopim for picado de
metro em metro, embalar em
pequenas quantidades, evitando o
seuacimulodentro davaranda;
16. Utilizar solvente para limpar a
massa de pintar que secar no
recipiente;

17. Manter uma parede, como
diviséria, entre o local que corta o
estopim e o recipiente que recebe
o estopim cortado vindo de uma
calhaoucanoinclinado.

S U U888V







N
S &
L <
" S




MATRIZ

01. Providenciar espaco fisico compativel com o
nimero de funcionérios;
@ 02.0Organizarelimpar;
03. Lavar as matrizes, @ q
“ preferencialmente, 02 vezes £
pela manha e 02 vezes na
partedatarde;
04. Instalaras prensas do lado de fora do pavilhdo
de trabalho, sempre

que possivel;
05. Lubrificar as
S\ prensas;
@ 06. Fazer a

manutencdo nos
mandmetros das

prensas; Y
G
11

07.Ndousarescovadeaco para limpar matrizes;

08. Observar a capacidade de prensagem da

prensa, limitar o nimero de prensadores por

prensa;

09. Nao exceder o limite maximo da quantidade de massa dentro do
pavilhao;
10. Umedecer o piso quando a umidade

@
relativa do arestiverbaixa, inferiora 50%;
11. Proteger a guia da matriz com nylon para
evitar atrito ou confeccionar a guia de bronze;
12. Utilizar, preferencialmente, descarrega-

dores com 4 torres (apoios) de nylon;

13. Sempre que possivel, instalar no
descarregador uma calha de tela e colocar a caixa de recebimento dos
tubinhos descarregados do lado de fora do pavilhdo;




SETOR:
TRAQUE



TRAQUES

01. Nao permitir mais que 300 gramas de pdlvora
X brancasobreabancadetrabalho;
02. O recipiente que acondiciona a pélvora branca,

deverad estarsobre uma mantaemborrachada;
03. Nao permitir presenca de pregos expostos na
@ banca;

04. Dotar os pés das bancas de material emborrachado
afimdeevitaratrito;
05. Manter o forro da banca em bom estado
de conservacao;
06. N&ao permitir folgas entre as madeiras
que compodem a banca, nem banca
“gangorrando”;
07.Nao permitirexcessode espoletasobrea
banca.Armazena-las no cargueiro;
08. Usar somente espoletas de boa
qualidade, a fim de evitar que ela "quebre” a
massaduranteafabricacaodotraque;
09. Nunca permitir que a pélvora branca do
traque seja feita com clorato de potassio;
10. Secar os traques dentro de tabuleiros sobre o
estaleiro;
11. Usar somente tabuleiros que ndo apresentem
vazamento de pé (pélvorabranca);
12. Durante a contagem de traques, manter a
bancasemprelimpa, livre de pélvora;
13. Deixar no pavilhao de contagem de
traques, somente o necessario para 01 (uma)
hora detrabalho;
14. Manter o hébito de sempre umedecer o
pisodo pavilhdo detrabalho.
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ARREMATACAO

01. N3ao depositar grande

@ quantidade de bombas sobre a

= banca (maximo 4 kg). Acondiciona-

las, preferencialmente, dentro de

um tabuleiro de madeira com fundo
detelaegavetadepd;

02. N3o depositar grande
quantidade de pélvora negra sobre
a banca (maximo 4 kg).
Acondiciona-la em pequena
quantidade e, preferencialmente,
dentro de caixote de madeira com
fundodetelaegavetadepd

03. Néo deixar grande quantidade
defogos arrematados sobre a banca. Embalar os fogos tdo logo estejam
prontos;

04. Retirar os produtos embalados do

pavilhdo e acondiciona-los do lado de

: - fora sobre estrado de madeira, para

ARREMATAGAO DE FOGUETES serem retira- dos pelo trator, pelo

@ — menos 2vezesaodia;

T |i. 05. Em dias chuvosos, circular com o

el I trator com maior frequéncia para evitar
actimulo de fogos dentro do pavilh&o;
06. Nao obstruir as passagens de saida

dentro do pavilhdo. Manter areas livres para circulacdo dos

funcionarios;

07. Receber a pélvora negra para o setor de arrematacao de fogos, de

preferéncia, ja peneirada e classificada;

08.Naoacumularexcesso de pélvoranegra e bombas nos cargueiros;




09. Nao permitir materiais caidos no piso dos cargueiros e
arrematacdes. Manter os pISOS sempre limpos, assim como as bancadas
1) detrabalho;
10. Planejar a producao com
antecedéncia para que ndo se
arremate, ao mesmo tempo, diversos
tipos de fogos dentro de um mesmo
pavilhao;
11. Implantar sistema de rodizio de
atividades entre as arrematadeiras
para que nao haja doencas
ocupaC|ona|s (LER - Lesao por Esforco Repetitivo ou DORT- Doenca
Osteo- muscularReLauonadaaoTrabalho)
12. Remover as sobras de materiais, antes de iniciar a arrematacao de
produtosdiferentes;
13. Nao realizar reparos em fogos dentro do pavilhao de arrematacao e
nem desmancharfogos utilizando vareta de metalgeradorde centelhas
(Ex:Aco);
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CORES

MAGNALIM

ALUMINIQ

estufa;

04, Na fabricacdo de baladas,
separa-las portipos e composicoes;
05. Manipularamassa poucotempo
antes dedragear (Méximo 20Kg);
06. Dragear e cortar tabletes,
preferencialmente, na parte da

®

O
B~

revolvendo-as com frequéncia e
cuidado;

09. Antes de armazenar as baladas,
verificar se elas estdo comple-
tamente secas e soltas entre si;

10. Selecionar baladas em locais
separados da Drageadeira, apés

certificar-se que elas estao frias;
11. Armazenar as baladas

01. N&o utilizar cola a base de agua
em algumas composicdes (massas
que utilizam aluminio, magnalium);
02. Preferir utilizar cola soldvel em
alcool;

03. Deixar as sementes de colza
secarem antes de utilizar na
Drageadeira. Coloca-las no sol ou

E
I

manh3g;

07. Padronizar tabuleiros,
tornando-os mais rasos e faceis de
carregar (sugestdo: 60 x 80 x 5cm);
08. Secar as baladas em tabuleiros,
obedecendo a uma fina camada
para facilitar a secagem ( Ex: até a
metade da altura do tabuleiro),

ALcoou




@ adequadamente (Ex: bombonas de
papeldo), em pequenas quantidades
e com a devida identificacdo. Nao
misturar as embalagens de
armazenamento das entre as
baladas de cores diferentes, a fim de
evitar contaminacoées;

Consideracées Gerais do Setor:

01. Treinar e capacitar o funciondrio queird trabalhar no setor de baladas
etabletes;

02.ldentificaras embalagens das matérias-primas;

03. Fiscalizar os fornecedores quanto a padronizacdo das matérias-
primas utilizadas;

04. N3o permitir que a estufa do setor de cores seja utilizada para
secagens de produtos de outros setores;

05.Adequarosistema deventilacao naturaldentro das estufas;

06. Instalar a estufa para secagem de baladas obedecendo as distancias
exigidas pelo Exército Brasileiro;

07.Quando a balada for de duas ou mais cores, deixa-la secar entreuma
coreoutra;

08. Quando a balada for de duas ou mais cores, dar capa entre uma cor e
outra;

09. Padronizar o crescimento das baladas (exemplo: 2" p/ 4", 4" p/ 6", 6"
p/8");

10. Utilizar sob orientacdo do Quimico da empresa o Acido Bérico, como
estabilizante, naformulacao debaladas que contem aluminio;

11. Utilizar sob orientacao do Quimico da empresa o Bicromato de
Potéassio, como estabilizante, na formulacao de baladas que contem
Magnésio (Ex: Magnalium);

11. Evitar, nos depédsitos e/ou cargueiros, 0 armazenamento de grandes
quantidades de produtosinacabados;

12. Aterrar e Instalar motor blindado na Drageadeira, se for o caso, de
acordo comadefinicao deum Engenheiro Eletricista;




13. Localizar os cargueiros de massa manipulada para cores,
preferencialmente, em local ndo préximo da area de producdo (na
periferia);

14. Utilizar formas manuais para cortartabletes, feitas deinox e tecnilou
inox e bronze;

15. Instalar ldmina d'adgua no piso do pavilhdo da Drageadeira;

16. Nao depositar mais que 10 kg de massa manipulada sobre a banca do
Drageador;

17.Nao permitir pregos expostos nos tabuleiros e bancas;

S U e 888888 UV
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SETOR:
RODINHA - TIRO E COR



RODINHA - TIRO E COR

01. Nao colocar tubinhos em
excesso na rodinha, para que nao
figuem muito apertados e
dificultem assim o seu posterior
descarregamento;

02. Nao deixar as rodinhas com
muita folga entre os tubinhos, para
que nao fiqguem soltos durante a
colagéodas bombas;

03. Segregar as rodinhas que
apresentem fundo danificado;

04. Limpar a gaveta coletora de pé
sob a banca sempre que apresentar
residuos;

05. N&o deixar a tdbua de fixacdo da
rodinha em contato direto com a
parede de apoio, como forma de
evitar que a friccdo entre elas deixe
cairareia sobre ostubinhos;







01. Utilizar Prensa Hidraulica em vez de
socar manualmente o jato de propulsao do
rojao;

02. Manter a prensa para rojao limpa, com
as colunas lubrificadas;

03. Realizar, diariamente, manutencao
preventiva na prensa para rojao;

04. Nao prensar @

outros tipos de produtos na prensa para

rojao. Casoisto seja necessdrio, realizaruma «
limpeza cuidadosa na prensa;

05. Observar as condicdes de funcionalidade

do mandémetro da prensa;

06.Usar somente matriz que possua pinos
deinox, inclusive os pinos “machos”;

07. Manter os pinos da matriz sempre
limpos, livres de restos de massa explosiva;
08. Nao utilizar o mesmo dosador para
dosarterrae massa explosiva;

09. Revisar o alinhamento dos pinos da
matriz diariamente;

10. N&o deixar excesso de massa explosiva

sobreabancadetrabalho;
11. Nao prensar massa seca;

12. Ao dosar a pélvora S %
&ﬂh---- ---.

branca ou flash na

capsula (cachopa) e :
para rojao, prefira o
@ uso de um funil com o bico comprido, para que a

pélvora branca caia no compartimento adequado
sem sujaras paredes da capsula;




13. Acomodar as capsulas carregadas
com poélvora branca em um tabuleiro
deforma que as mesmas fiqguemem pé
e nao tenha condicdes de tombar e, via
de consequéncia,derramea pélvora;
14. Molhar a borda externa do jato ou
tocador com cola ou grude antes de
introduzi-lo na cépsula, a fim de
diminuir o atrito;

15. Ndo empurrar o propulsor dentro da cdpsula na posicao horizontal.
Sempre empurrenaposicaovertical;

16. Manter um tapete molhado sob a banca onde estiver dosando
pélvorabrancaouflash;

17. Arrematar no maximo 10 ddzias de rojoes por vez, de forma que, se
possivel, um funciondrio dose a pdélvora, o outro coloque o jato e outro
coloqueasvaras. Evitaracumulo derojoes dentro do pavilhao;

18. Nao realizar teste de rojoes dentro de locais préximos a area
produtiva da empresa. Obedecer a distancia minima de 300 metros de
edificacoes;

19. Nao realizar reparos ou desmanches de rojoes dentro do pavilhao.
Utilizar local apropriado ou descarta-los dentro de vasilha com agua,
para posteriordestruicdonavalade queima;
20.Cortaroestopimnotamanhoideal, antes deintroduzi-lo nojato;
21.Naofabricareembalarrojoes comasvaras separadas;










APITO

01. Preparar somente a massa que sera
utilizada no dia Nao deixar sobrar massa

Cr I | para ooutro dia;
CPR rousss (2 02. N#o fabricar a massa para apito com
& C?T & clorato de potdssio. Manipular a massa de
@ apito em local apropriado com peneira

exclusiva de nylon e utensilios préprios;

03. Nao umedecer o peso todo de uma vez.
Fracionar o peso de forma que o que for umedecido seja prensado
imediatamente. O restante da massaseca deveraficarno cargueiro;
04.N&ao socar apito namao. Utilizar a prensa;
05.Isolar abanca comuma manta de borracha e manté-la sempre limpa;
06. Evitar qualquertipo de atrito forte com a matriz outabuleiro;
07. Trabalhar com l@mina de dgua no piso, caso contrario manter o piso
sempreumedecido;
08. Utilizar descarregador dotado de torres
denylonepeneiradenylon;
09. Nao despejar os apitos do tabuleiro do
descarregador. Retird-los do tabuleiro com
as maos para segregar o pd. Nao bater o
tabuleiro;

10. Nao guardar os apitos quentes, nem tampouco tampar a bombona
onde estdo armazenados os mesmos. Aguardar primeiro o seu
resfriamento;

11. Embalar os Apitos (produto final) assim que estiverem arrematados e
nao deixa-los armazenados a granel em bombonas ou caixas por tempo
prolongado.




POLVORA BRANCA E COLACAO DE BOMBAS




POLVORA BRANCA E COLACAO DE BOMBAS

01. Exigir do fornecedor de enxofre o laudo de certificado de analise para
conferirteordeacidez, purezaeetc;
02. Exigir do fornecedor de aluminio o laudo de certificado de andlise
para conferirteor de pureza, 6leos e graxas, granulometria;
03. Exigir do fornecedor de perclorato de potassio o laudo de certificado
deandlise para conferiroteorde clorato de potassio;
04. Utilizar balanca especifica para cada

@ produto a ser pesado (uma balanca para o

enxofre e uma balanca para o perclorato de

potéssio);

05. Utilizar luva especifica para cada
i o

06. Utilizar peneira especifica para cada

produto;

07. Preparar os pesos em locais distintos @
para cada produto;
08. Manipular a pélvora branca com o peso
maximo de 5 kg de aluminio;
09. Transportar os pesos dos materiais para
o pavilhdo de manipulacdo de pédlvora
branca separadamente, em recipientes
distintos;
10. Peneirar o aluminio antes de manipula-
lo a fim de segregar impurezas: limalhas,
pedras.
11. Na manipulacdo de pélvora branca, usar
somente peneira de nylon, costurada com
barbante, linha de nylon (sem presenca de
pregos);
12. O pavilhdo de manipulacdo de pdlvora
brancando deverd serdotado de portas (vao aberto);
13. Trabalhar com peneira pequena para peneirar a pélvora branca (no 7]




maximo aro 50);

14. Manter o forrodabancaembom estado de conservacao;

15. Manter ldmina d'agua no piso de 10 cm (minimo);

16. Usar somente vassoura de pelo para varrer a banca (vassoura de
madeira com os cantos Protegidos);

17.Dotar o pavilhao de dispositivo para descarregar energia estatica;
18.Naofazer movimento bruscocoma pélvorabrancasobreabanca;

19. Manter empilhamento méximo de

rodinhas sobre a banca: 10 para bombas

pequenas (Ex: 3 TC) e 08 para bombas

maiores (Ex: Bombas B4);

20. Preferir o método de forrar a banca com

= 2 panos de algodao ou 2 folhas papel, lado a

C\_E lado, de forma que se peneire sobre o 1°
: pano/papel. Depois transferir a pélvora

para a peneira, juntando as 4 pontas do 1° pano/papel formando uma

espéciede bica e peneirarsobre o 2° pano/papel.

21. Nao adentrar a peneira diretamente no

monte de pélvora para transferi-la para a

peneira; 'S

22. Utilizar carrinho de m&o com duas rodas ‘
para transportar as rodinhas com pélvora
branca; s

23. Abastecer e descarregar o carrinho de

mao, utilizado no transporte das rodinhas com pélvora branca, somente
quando eleestiversobrealédminad'agua;

24.Posicionarabanca, preferencialmente, afastada das paredes;

25. Peneirar bem a serragem para segregar impurezas: pedras,
cascalhos;

26. Nao deixar acumular rodas manipuladas dentro do pavilhao de
manipulacdo de pélvora branca. Encaminha-las para o setor de colacao
debombas ou cargueirointermedidrio a cada peso manipulado;
27.Naodeixar pélvora manipulada de umdia para outro;
28.Naotransportarrodas manipuladas em excesso;

29. Antes de colar as bombas, conferir se ndo ha presenca de pélvora
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POLVORA NEGRA

01. Observar se o carvéo inteiro estd completamente seco ( interno e

externo);

02. Instalar “ouvidos ou suspiros” nos tambores de binario e manté-los

semprelimpos;
03. Proteger os tambaores contra agua de
chuva, para que eles nao sejam atingidos
enquanto
estiverem @
quentes e em
operacao;
04.Instalaras
chaves de liga

e desliga auma distancia de seguranca (no
minimo 30 metros) e em local que
possibilite a visao da partida de
equipamento;

\/\

05. Nao revirar a pélvora manualmente dentro da galga, quando a

mesma estiver em funcionamento;

06. Dar manutencdo preventiva e periédica
em todo o maquindrio do setor de pélvora
negra, inclusive polias e correias, anotando
em planilhas especificas;

07. Ao ligar a chave para acionar o
descarregamento dos tambores, dar
partida compassadanachave;

08. Exigir do
fornecedor a ficha de informacdo técnica
dos produtos quimicos usados na
fabricacdo da pdlvora negra. Nunca
utilizar nitrato de potassio agricola na
fabricacdodepdlvora;

09. Armazenar a pélvora negra acabada

dﬂi




embombonas. Ndo utilizar sacaria para embalar pélvora;

10. Analisar em laboratério cada lote de carvao a ser usado, para
detectar o poder calorifi co, cinzas, umidade e teor devolateis;

11. Peneirar o carvao batido ou moido, a fim de retirar possiveis objetos
estranhos ouimpurezas como pregos, pedras ou parafusos;

12. Peneirar o enxofre e o nitrato a fim de retirar possiveis objetos

estranhos como limalhas e pedras;

13. Peneirar a pélvora binaria (fria) e ndo armazend-la dentro do

pavilhdo das galgas outambores;

14. Nao exceder o peso do “queijo”" a13
ke;

15. Manter a peneira usada na
“quebracao de queijo" em bom estado
de conservacdo. Conferi-la
visualmente e ndo permitir que sua
malha seja de material gerador de
centelhas;

16. Isolar com borracha a beirada do
caixote onde estd apoiadaapeneira;

@

17. Nao dar manutencao em tambores ou

20. Nao
peneirar pélvora quente. €
recomenddavel secar em um dia e
peneirarno outro;

21. Nao tampar a bombona que
armazena a pélvora negra, enquanto a
mesma estiver quente;

22. Secar a pélvora negra

galgas enquanto estivem carregados e/ou
em funcionamento;

18. Limpar e lavar todos os equipamentos e
pavilhées antes de dar manutencao
preventivaoucorretiva;

19. Usar somente martelo 100% de madeira
paraquebrar o “queijo”;

oAU




preferencialmente na estufa ou em estaleiros com cobertura mével,
23.Nao permanecerjuntoao polidoremfuncionamento;

24. Posicionarachavedo polidorauma distancia de seguranca;

25. Usar somente peneiras com malha de material nao gerador de
centelha (Ex: Aco Inoxidavel) e identificar na sua lateral o niimero do
tamanhodamalha;
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QUEIMA DE LIXO OU RESIDUOS

01. Os residuos de materiais explosivos e materiais contaminados
deverao serretirados dos pavilhées todos os dias ou pelo menos 3 vezes
por semana, evitando o aclimulo que pode aumentar risco da explosao
emcasodeacidente;

02. Os materiais que nao possam ser reciclados, como papel e papelao
contaminados com residuos de explosivos, devem ser colocados
separados dos materiais explosivos no localde queima;

03. Os residuos devem ser dispostos nos pavilhdes em recipientes
distintos, separando-se materiais
explosivos dos ndo explosivos (coleta
seletiva);

04. Os materiais que possam sofrer
projecdo, como apito, bombas de foguete,
bombas numeradas e rojoes, devem ter seu
efeito neutralizado adequadamente antes
de serem queimados ( Ex: Imersdo em recipiente com agua);

05. Nunca queimar o lixo antes das 15:30
horas, ou enquanto houver presenca de
funcionarios dentro dos pavilhdes de
trabalho;

06. Nao queimar grandes quantidades de
materiais explosivos de uma sé vez. Se
necessario, fraciond-las em mais de uma

etapa;
07. Ndo depositar lixo no fosso de um dia
para outro;
08. Os fossos existentes deverdo ser
utilizados alternadamente para a realiza¢@o
da queima e apenas um fosso devera ser
utilizado em cadaoperacdo de queima;
09. Os residuos e materiais explosivos deverdo ser bem espalhados no
fosso, como forma de evitar grandes explosdes e projecdes de

o



materiais;

10. O responsavel pela queima e coleta dos residuos devera ser
devidamentetreinado pelo Quimico (Responsavel Técnico) da empresa;
11. A queima/destruicdo de materiais ou residuos ndo poderd ser
realizada por apenas uma pessoa;

12. € proibido a utilizacao de 6leo diesel, gasolina ou querosene para
melhoraraqueima;

13. Nao permitir pessoas estranhas no local
de queima, principalmente durante as
etapas de preparacao para destruicdo de
residuos;

14.0 localdeverd sersinalizado e protegido
com cerca e ainda ter um Unico portdo de
acesso;

15. € proibido iniciar a queima de residuos
sem ofosso estar protegido pelatela deaco contra projecoes;

16. Apds dar inicio a realizacdo da queima e esta ndo se realizar, o
responsavel pela queima deve aguardar até o dia seguinte, antes de
realizar nova tentativa, que somente poderd ser realizada apés serem
asseguradas totais condicdes de segurancano local;

17. O responsavel pela iniciacdo da ignicao para destruicdo de residuos,
nao podera fazé-lo estando fora do anteparo, dispositivo que o
protegerd dos riscos do processo, sendo que este deverd estar a uma
distédncia minima de 30 metros;

18. 0 responséavel pela queima devera fazer controle escrito em planilha,
a qual deverd conter no minimo as seguintes informacdes: hora da
queima, a direcdo do vento, descricdo dos materiais/residuos e
quantidadeaserqueimada;

19. A planilha de controle de queima de residuos devera ser assinada
pelo Quimico Responsdavel Técnico daempresa;

20. Os efluentes sélidos (cinzas) dos fossos de destruicdo, ndo poderdo
ser jogados a céu aberto. Devem ser tratados de maneira adequada
seguindo Normas Ambientais preestabelecidas;

21. Antes de realizar a limpeza do fosso, certificar-se de que ndo ha
materiais ainda em chamas (em processo de queima);




22, 0s fossos (valas de queima) devem possuir mecanismos de protecao
contrachuvas;

23. Em caso de dividas sobre qualquer etapa do processo, procurar o
Quimico Responséavel Técnico da empresa.
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CONSIDERACOES GERAIS

01. Todas as maquinas e equipamentos elétricos deverdo estar
devidamente aterrados e com as partes méveis protegidas;
02. 0 sistema elétrico, motores e para-raios devem estar de acordo com
as normativas dos érgdos fiscalizadores e atestados por um Engenheiro
Eletricista;
03. Na eminéncia de raios e trovées o funcionario deve deixar,
imediatamente, o setorexplosivo daempresa;
04.Devem ser adotados mecanismos de eliminacao de energia estatica
emtodos os locais detrabalho com explosivos;
05. O funcionario é responsdavel pelo uso e conservacao do EPl oferecido
pelaempresa;
06. Contratar pessoas, preferencialmente com experiéncianafuncéo;
07. Realizar os treinamentos admissionais e periédicos com todos os
funcionarios;
«. 08. Promover acompanhamento, mais
= * criterioso, com os funciondrios em fase de
aprendizagem;
09. Cada funcionario devera trabalhar

somente no ambiente de trabalho para o
I . qualfoitreinado;

10. Manter bom relacionamento entre os
colegas detrabalho;
11. Os funcionarios deverdo ficar atentos quanto as alteracbes de
comportamento do colega de trabalho e
comunicar aos seus superiores qualquer

anormalidade; . -
12. Todos os produtos deverdo ser /

fabricados somente com materiais de boa @

qualidade e com o devido certificado de

analise;

13. 0 técnico de seguranca, quimico (Responsavel Técnico) e engenheiro
de seguranca deverdo dar suporte aos funcionarios sempre que




necessario;

14. Nao permitir presenca de carros de terceiros e pessoas estranhas
dentro da drea perigosa da empresa. Caso contrario estes deverao estar
acompanhados do técnico de seguranca ou pessoa responsavel;

15. Nao permitir que funciondrios da empresa transitem pelos pavilhdes
de trabalho sem a devida autorizacao. Cada funcionario devera
permanecer somente no seu respectivo pavilhao.
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Confederagao Nacional da Indlistria
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Especialistas em pequenos negécios CNI. A FORGA DO BRASIL INDUSTRIA
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Nenhum trabalho serd téo
urgente ou importante,
que ndo possa ser planejado
e executado com seguranca.




